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1.1 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie ( wymiany ) stolarki drzwiowej i okienne;.
W sktad tych robét wehodzi:
* Okna PVC

* Drzwi aluminiowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami .

2.1. Okna PVC uchylno-rozwieralne

2.1.1. Profile pieciokomorowe .

2.1.2. Oscieznice i skrzydta : ksztaltowniki z modyfikowanego udarnosciowo PVC
wzmocnione elementami ze stali ocynkowanej gr. 1,5 mm

2.1.3. Oszklenie : podwdjng 4/16/4 szybg zespolong float

2.1.4. Szprosy : konstrukcyjne ( dzielgce szybe )

2.1.5. Okucia obwiedniowe z mikrowentylacja , przeciwwywazeniowe

2.1.6. Uszczelki : przylgowe wciskane .

2.1.7. Wspoétczynnik przenikania ciepta dla szyby U [ W/ (m2K)] : 2,6



2.1.8. Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej dla szyby Rw [dB] : 39
2.1.9. Infiltracja powietrza : 0,8 .

2.1.10. Szczelno$¢ na wody opadowe : szczelne przy réznicy cidnien 200 Pa

2.2. Drzwi zewnetrzne jednoskrzydiowe . rozwieralne .

2.2.1. Drzwi zewnetrzne z przekfadkg termiczng .
2.2.2. Ramy z ksztattownikéw aluminiowych
2.2.3. Wypetnienie : w czesci nieprzezroczystej blacha aluminiowa powlekana poliestrem
z ociepleniem ze styropianu lub pianki poliuretanowe;j .
2.2.4. Oszklenie zespolong szybg float bezpieczng .
2.2.5. Szprosy konstrukcyjne — aluminiowe
2.2.6.0kucia : zamek zapadkowy , zawiasy , szyldy i klamki aluminiowe
2.2.7. Uszczelki : wciskane montowane w skrzydle i oScieznicy .
2.2.8. Wspotczynnik przenikania ciepta U :
Dla profili 2,6
Dla szyby 2,6
2.2.9. Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej dla drzwi Rw 40 dB

2.3.Dopuszczalne wady i odchyiki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze
= I o

Réznice wymiaréow [mm] okien drzwi

5

(&)}

wymiary zewn. oscieznicy do 1 m
powyzej 1 m 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementowdo 1 m 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m
powyzej 1 m
wysokosé powyzej 1 m
réznica dtugosci przekatnych do 1 m
przekatnych skrzydet we wrebie 1 do 2 m
powyzej 2 m
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2.4. Sktadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktadac¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m

od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywad i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢é przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.4.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie osciezy.

51.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do
ktérego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujagcych wad w wykonaniu
o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z

wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punkt9w Rozmieszczenie punktéw zamocowan
zamocowan
wysokos¢ szerokos¢ w nadprozu i na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3




‘ powyzej 200 ‘ 100 ‘ po 2 ‘ po 3 ‘

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie

drobne wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

O W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

[0 Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeline
przykry¢ listwa.

1 Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci

okna, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

[l Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé¢ do tego celu
materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

[0 Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknagg.

71 Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

[ Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

(1 Szczeliny miedzy o$cieznica a murem wypetnic materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.

(1 Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i

poziomie;

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Miejsca luzéw Wartosé luzu i odchytek

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a
oscieznicg

—1 —1




6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do

odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robdt jest: szt. lub m2 wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w pkt. 2 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci

wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.



PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.

PN-C-81607:1998  Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

2.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI WEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
* Tynki wewnetrzne
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST

i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z

rzeki lub jeziora.



Niedozwolone jest uzycie wdod sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd

zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o

przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
"1 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

(1 Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

1 Zaprawe nalezy przygotowaC w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

(1 Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

(1 Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

[1 Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét



5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a)

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murow
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W  nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z “Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunag¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow

wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:2.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

U
U
U

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,

sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci



7.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej

marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatbw i wyrobdéw powinny by¢é kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

8. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. ll0$¢ robét okresla sie na podstawie przedmiaru z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior roboét
9.1. Odbiér podios

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podfoze oczyscic i zmy¢ woda.

9.2. Odbidr tynkéw

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,

- trwate Slady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

10. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne .



Ptaci sie za ustalong ilos¢ m?2 powierzchni sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.

3.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI ZEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i




majace na celu wykonanie tynkow wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

* Tynki zewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z SST

i poleceniami Inzyniera.

2. Materialty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z

rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegoblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o

przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

1 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

[IPrzygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

_Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

/Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

1Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢

jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.



Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢é zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z “Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunag¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

0 sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg techniczng utozenia wyktadzin

[Isprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,



Isprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej

marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatbw i wyrobdw powinny by¢é kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

8. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. ll0$¢ robét okresla sie na podstawie przedmiaru z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot
9.1. Odbidr podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podfoze oczyscic i zmy¢ woda.

9.2. Odbidr tynkéw

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,

- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.



10. Podstawa ptatnosci

Tynki zewnetrzne .

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m?2 powierzchni sciany wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003

PN-EN13139:2003
PN-EN 771-6:2002

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek.

Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementéw murowych._



